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Dies sind Sandsteintrijge mit AbfluB und dariiber 
befindlichem Schwrnkhahn, die mit Paraffin01 im- 
priigniert sind, um das Durchdringen von Sauren 
zu verhindern, was durch einfachen Anstrich nicht 
gelingt. Gut geolte Eichenholzplatten, die an der 
Unterseite durch Anbringung von Eisenschienen 
qner zur Faser am Aufbiegen und ReiSen verhindert 
sind, haben sich als Belag fur die Arbeitstische am 
besten bewahrt. Als FuBhodenhdag ist in den 
stark frequentierten Arbeitsrauxnen und Korri- 
doren wegen seiner leichten Sauberung und Ge- 
riiuschlosigkeit Linoleum rnit Vorteil im Gebrauch. 
I n  feuchten und kuhlen Kellerraumen muI3te Asphalt 
als FuBbodenbelag gewahlt werden. Von der Aus- 
stattung der Arbeitsraumc allgemeiner Art sei nur 
noch der Geblisetisch enviihnt, der rnit den schon bei 
der Beschreibung der Destillierhalle erwahnten roten 
Kacheln belegt ist, die nicht nur feuersicher und 
gegen chemische Agenzien unangreifbar sind, son- 
dern auch eine leichte Reinhaltung des Tisches er- 
moglichen. Die Riickwand ist mit glasierten wei5en 
Kacheln bedeckt und der Tisch mit Wasmrstrahl- 
geblase, Geblaselampe und Fischschwanzbrenner 
ausgestattet. (Siehe Fig. 13.) 

Ein Raum, der dem Laboratoriumsbetriebe ein 
besonderes Geprkgc gegeben hat -- einen Blick in 
diesen hietet Figur 11 -- ist die sogen. Analysen- 
ausgabe, eine Zentralstelle'fiir die Ausgabe und Kon- 
trolle der Unterrichtsanalysen. Hier ist \-or allem 
die Aufgabe der Aufstellung dauernd benutzbarer 
Vorratsflaschen mit angeschlossenen Biiretten fiir 
Normallosungen in befriedigender Wcise gelost. 
Gummiverbindungen oder Schlauche sind dabei bis 
auf eine einzige Verbindung, die erforderlich war, 
urn das System nicht zu starr zu machen, ganzlich 
vermieden. Die Buretten werden durch Hcber- 
wirkung von unten her gefiillt, so da13 cin sofortiges 
Ablesen des Volumens moglich ist. (Siehe F ig  15.) 

Der Ausstattnng des gasanalytischen Zimmers 
mit eincm Gasometerschrank4) nach L o c k e - 
m a n n  u n d R e c k l e b e n  nndderimGebrauch 
irn Laboratorium sehr bewahrten Einzelflaschen- 
gasomcterj) nach Konstruktion derselhen Autoren 
mag hier noch einmal a,usdrucklich Prwahnung getan 
werden. In  den V e  r b r e  1'1 n u n  gs z iin m e  rn (Fig. 16) 
mul3te wegcn der Kleinheit der verfiigbaren Raume 
und ihrer leicht daraus erfolgenden t!herhitzung 
durch Anbringung besonderer Luftabzugsvorrichtun- 
gen iiber den Verbrennungsofen Rechnung getragen 
werden. Sie sind mit schlechten Warmeleitern ver- 
kleidet, urn eine Abgabe der WLrme der heiDen Ab- 
gase an die Zimmerluft zu vermeiden. Die Vorder- 
wand der Abzugshauben ist aufklappbar, um eine 
bessere Hantierung in den Ofen zu crmoglichen, 
und das Abzugsrohr bei Einstellung der Verbrcnnung 
verschlieBbar, um zu verhindern, daD ein durch die 
Saugwirkung der anderen im Betrieb befindlichen 
Abzugsvorrichtungen entstehender kalter Luftskrom 
das noch heiBe Verbrennungsrohr zu unvermittelt 
trifft.  

*) Z. f. chem. Apparatenkunde 1, 663 (1906). 
5 )  Z. f .  rhem. Apparatenkunde 1, 238 (1906). 

Fortschritte auf dem Gebiete der 
Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1908. 

Von W. MASSOT. 
(Srliluh \ o n  S. %2.) 

(EingPg. d. 2.1. 1904.) 

Verlassen wir damit das Gebiet der Baumwolle 
und wenden wir uns den u b r i g e n  dem P f l a n -  
z e n r e i c h e  c n t n o m m e n e n  T e x t i l f a -  
s e r n z u , so sind zunachst folgende auf die Flachs- 
gewinnung bezuglichen Einzelheiten zu verzeichnen. 

Um die T r e n n u n g  d e r  F a s e r n  v o n  
d e n  H o l z t e i l e n  d e r  S t e n g e l  unter mog- 
lichster Erhaltung ihrer paturlichen Eigcnschaften 
zu bewcrkstelligen, werden die lufttrockenen Pflan- 
Zen 20-200 Stunden einer K&ltewirkung von -4 
bis -18" ausgesetzt und nach dem Herausnehmen 
aus den Gefrierraumen vor dem vollstindigen Auf- 
tauen in gcfrorenem oder gekiihltem Zustande ent- 
holzt. Die Entholzung geht in einer Putz- oder 
Reinigungsmaschine vor sioh, in einem Raume, der 
etwas warmer ist als dcr Gefrierraum. Dabei schlagb 
sich eine fur die Verarbeitung zutriigliche Feuchtig- 
keitsmenge auf den kalten Fasern nieder"). 

Ein von R o s s i in P o r t i c i be1 Neap-l ent- 
decktes R o 8 t v e r f a h r e n sol1 in folgender Weise 
durohgefiihrt werden76): Der ganze ProzeS vollzieht 
sich unter der Einwirkung kiinstlich gezuchteter 
Mikrohen. Auch bei den seitherigen Rdstprozessen 
ist ja mehr oder weniger die Fermentation das Re- 
sultat der Wirkung von Mikroorganismen. Die= 
Erwagung fuhrte dazu, Reinkulturen dcr in Frage 
kommenden Organismen anzulegen und dim- zu 
ciner systematischen und beschleunigten RBstc des 
Flachses zu verwerten. Das Rohmaterial g d  mgt i n  
groBe zementierte Tanks und w i d  in d i m  fest 
eingepreBt. Die Stengel werden mit Wasver iibe - 
deckt und dieses durch von unten eingeprefite Luft  
in Bewegung gehalten. Man versetzt darauf mi t  
einer entsprechenden Menge der Reinkultur deu 
B a c i 11 u s C o m e  s i i , der sich zu entwickeln 
bcginnt und binnen 3 Tagen die den Bast mit dem 
Holzteil verbindenden Leimteile in Lijsung fulirt, 
entgegen dem sonst 8 Tage dauerndcn Ver- 
f ahren76). 

Z u rn D c g u m m i  e r e n und EntfLrben von 
geschalten Pflanzenfascrn finden nach deni D. R. P. 
199 042 Alkali und Seife nur als sekundarc Mittel 
Verwendung. Die Beseitigung der Klehstoffe. welche 
dem Verspinnen im Wege stehen, und der Farhstoffe 
geschieht in der Hauptsache dadurch, daD die me- 
chanisch entschiilten I'flanzenstenpel lost: und be- 
wcglich der Druck- und Reibwirkung von durch- 
stromendem Wasser unterworfen werden. Durch 
Zusatz von etwas Alkaliborat oder Seifenlosung 
kann der Vorgang gekiirzt werden. 

E. 6 c h u 1 t z 77)  weist darauf hin, wie die i n  

'4) B. S u m m e r s , D. R. P. 197 659, Gewis- 
nung spinnbarer Fasern aus Flachs und Hanf. 

75) Rostverfahren fur Flachs, Hanf und andere 
veeetabilische Fasern. Osterr. WOK- u. Lein.-Ind- 
28: -643. 

76) Das D. R. P. 198 064 enthalt ein Verfahren 
zum Verarbeiten von Werg- und Hedeabfallen zur 
Herstellung von Garnen. 

7 7 )  E. S c h u 1 t z , Die Flachskultur in Ungarn, 
Monat.sschrift f.  Textilind. t 3 ,  7 1. 
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Deutschland in neuerer Zeit unternommenen Ver- 
suche zur H e b u n g der F 1 a c h s k u 1 t u r nicht 
zu dem erhofften Erfolge gefiihrt hahen und fuhrt 
im einzelncn aus. wie man in Ungarn durch Anlegung 
von Hanf- und Flachsbereitungsanstalten, welche 
mit Rostanstalten verbunden sind, das gleiche Ziel 
in gluckliclier und wirksamer Weise verfolgt. Die 
T'erarbeitung der gerosteten und getrockneten 
Stengel erfolgt auf der K 1 u g e schen Knick- 
maschine, die infolge ihrer eigenartigen Konstruk- 
tion ein vorhcrgehendes Dorren der Stengel uber- 
fliissig macht. In Ersekujvar in Ungarn, wo sich 
die groDte der drei Flachsbereitungsanstalten be- 
findet, Rind drei solclier Maschinen aufgestellt. 

Bei drr Schwierigkeit, mit welcher eine 
s i c h e r e  U n t e r s c h e i d u n g  v o n  P l a c h s  
u n d H a n f verbunden sein kann, ist jede Be- 
reicherung an guten Methoden in dieser Richtung 
mit Genugtuung zu begriiRen78). Bekanntlich 
bieten im allgemeinen die Faserenden und die 
Querschnitte die hauptsachlichsten Unterscheidungs- 
merkmale, welche bei Untersuchungen in den 
Vordergrund gestellt werden, obwohl sie nicht ganz 
untriigerisch sein konnen. Bei dem Bestreben, eine 
leicht ausfiihrbare Mcthode zur Charakteristik 
beidcr Faserarten zu finden, leiteten den Verfasser 
dieselben Cesichtspunkte wie hei der Feststellung 
von Unterscheidungsmerkmalen gewisser Schaf- 
wollsorten, z. B. der Leicesterwollen von den iiuRer- 
lich sehr ahnlichen Ziegenwollon79), ein Verfahren, 
welches sich auf das verschiedene Verhalten beim 
Aufloscn in warmer Kalilauge griindete. Legt man 
einige der fur die Flachs- oder Hanfuntersuchung 
in Betracht kommenden Fasern in das von W i e s - 
n e r  in die technische Mikroskopie eingefuhrte 
Chromsaure-Schwefelsauregemisch, so beginnt das 
Objekt nach wenigen Sekunden zu quellen, es 
bilden sich Luftblasen in grobr  Menge, die anfangs 
gelhe Flussigkeit wird in der nachsten Umgebung 
der Fasern allmahlich griin, und damit kommt die 
Einwirkung im wesentlichen zum Stillstand. Die 
Auflosungserscheinungen, welche man unter diesen 
Urnstanden beobachtet, sind bei Flachs- und bei 
Hanffasern in bezug auf die Innenhaut sehr ver- 
schieden und gestatten dadurch eine Unterschei- 
dung. Beim Flachs verwandelt sich dieselbe in 
einen schmalen, plastisch hervortretenden, teils 
wollenformig, teils unregelmiiBig gewundenen 
Schlaueh, in dem stellenweise an weiteren Partien 
ein korniger Inhalt sichtbar wird. Dieser bleibt 
auch dann noch einige Zeit erhalten, wenn von den 
anderen Teilen der Zellmembran nichts mehr vor- 
handen ist. Im Gegensatz dazu verwandelt sich 
der Innenschlauch beim Hanf in e k e  gerade, gleich- 
falls sehr plastisch hervortretende, niemals wellen- 
formig gewundene Rohre, die sich an einem Faser- 
abschnitt oder einem RiSende vor dem g5nzlichen 
ZerflieRen konisch erweitert. Das braune Se- 
kret, welches die Hanffasern begleitet, bleibt nach 

78) T. F. H a n a u s e c k , Eine neue Methode 
zur Unterscheidung von Plachs- und Hanffaser, 
Z. f. Farbenchemie 7, 105. 

79) Technisch-mikroskopische Untersuchungen, 
Mitt. d. K. K. Technol. Gew.-Mus. 1906, 102. 
H a n a u s e c k ,  A. W i n t o n ,  K i i t e  B a r -  
b e r , The Mikroscopy of technical Products, Neu- 
York 1907, S. 135. 

der Zerstorung der Faser durch das Reagens in 
Form von Strangen. zuruck. 

Z u m  A u f s c h l i e D e n  d e r  J u t e -  
f a s e r 8 0 )  kocht man mit fixen Alkalien unter 
Druck mehrere Stunden lang und behandelt mit. 
einer Emulsion von Palmfctt oder Cocosol in 
Alkohol nach. 

Zum E n t r i n d e n  v o n  R a m i e 8 1 )  wird 
die Benutzung von Kochsalz oder SeesalzbZidern 
vorgeschlagen, welche noeh Zusatze von Chlor- 
kalium, Natriumhypochlorit und Natronlauge er- 
halten. 

Um R a m i e s z )  i n  e i n e n  z u m  V e r -  
s p i n n e n  g e e i g n e t e n  Z u s t a n d  z u  
b r i n g e n , wird das Rohmaterial ctwa 6 Stunden 
in einprozentiger Alkalilosung gcdlimpft, uni gummi- 
artige Stoffe zd entfernen. Es folgen dann Koch- 
salzbLder oder solche von fet,treicher weicher Seife. 
nochmaliges Dampfen, Waschen, Trocknen und 
eine Ozonbehandlung. Den SchluR bildet das 
KLmmen und Walzen usw. 

Zur Behandlung von R a. m i e u n t l  a n d  e - 
r e m F a  s e r g u t 83)  wird duu Rohmaterial einige 
Tage lang in die Erde gegraben. Es zeigt sich dann, 
daQ die Faser nach dcm Dnrchgang durch den 
Fadenbrecher und dio Krenipelmaschine biegsamer 
und feiner gewordcn ist, sie verfilzt sich lcicht und 
fuhrt zu wollahnlichen Strahnen und Fiiden. 

Mit der Qewinnung s p i n n  b a r e  r F a  s e r n  
a u s  Sch i l f  o d e r  B i n s e n  heschaftigt sich 
das D. R. P. 195 295, Zus. zu D. R. P. 180 396 84). 

Zur AufschlieBung und Verarbcitung von 
T o r f f a s e r zu Papier und Pappesc) prel3t man 
den gest.ochenen natiirlichen Torf vor dem Waschen 
und AufschlieDen in cinen endlosen Strang und 
schneidet ihn in annahernd gleich dicke Scheiben, 
worauf er unter Mitwirkung von Wasser in die eiw 
zelnen Fasern aufgelost, von den groberen Teilen be- 
freit und von erdigen Bestandteilen gereinigt wird. 
Die erhaltene Masse wird unter Zerfaserung auf 
Halbzeug verarbeitet, das nach vorausgegangener 
Sortierung mit Halbstoff aus Papierabfallen mit 
Astcellulose oder zihnlichen Stoffen zum fertigen 
Papierstoff vermischt wird. 

Zur Herstellung von teilweise oder ganz aus 
T o r f  b e s t e h e n d e r  P a p p e  behandelt 
man nach einem anderen Verfahren86) die Torf- 
masse mit Wasser, um die Fasern freizulcgen. Der 
ProzeB wird zweckma0ig unter geeigneter Stellung 
der Messerwalze im Hollander ausgefiihrt,. Die 
weitere Verarbeitung geht auf einer Zylinderpapier- 

80)  &err. Pat.-Anm. A. 6219/1906, T h. 
S c h i  e f n e r. 

81) A. B l a c h o n  und J. P e r e i m B r e ,  
Paris, Osterr. Pat.-Anm. 4180/1907. 

82) J. H a r r i s , Verfahren um Ramie, Holz- 
faser u. dgl. fiir das Verspinnen geeignet zu machen, 
D. R. P. 193 499. 

83) L. H. R a w ,  D. R. P. 203255. 
84) Siehe auch : Vorrichtung zum Waschen und 

gleichzeitigen Trennen langer vegetabilischer Fasern, 
D. R. P. 197 853 der Soci6t6 Anonyme l'acquisition 
et l'exploitation des Brevets Typta in Budapest. 
Perner : Vorbereitungsmaschine fur Gespinstfasern 
von N. S c h 1 u m b e r g e r t Co., Gebweiler i. E., 
D. R. P. 202 676. 

86)  L. F r a n z , &err. Pat.-Anm. 6143/1907. 
sa) 0. P. B e c k ,  Hamburg, D. R. P. 198 789. 
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maschine vor sich, wobei die ablaufende Fliissigkeit, 
die einen Teil der gelatinosen Masse des Torfes mit 
sich fuhTt, nach den Vorratsbehaltern oder den 
Hollandern zuriickgeleitet wird. 

Nach E. F r e s  t a d i u  5 8 7 )  pelingt es, aus 
Torf Alkohol und Smmoniak darzustellen. Zu 
diesem Zwecke wird Torf mit verdiinnter Schwefel- 
saure unter erhohtem Druck gekocht, worauf man, 
ohne zu pressen, neutralisiert und mit Hefc vcrsetzt. 
Nach vollendeter Garung sinkt die Torfmasse nach 
unten. Die riickstindige Flussigkeit kommt zur 
Des!illatlon. Der Ruckstand im GErfaS wird auf 
Ammoniak verarbeitet. Nach dieser Methode 
konnten aus 100 kg "rockensubstanz des Torfes 
16,21 1 absoluter Alkohol und 2,96 kg Ammonium- 
sulfat gewonnen werden. Die Schliisse sind nur aus 
cinem Versuche gezogenss). 

Wiihrend man fur die Herstellung von P a  - 
p i e r g a r n e n bekanntlich zuerst Papier in 
schmale Streifen schnitt, welche nach dem Be- 
feuchten zu Garn versponnen wurden und so Pro- 
dukte erhielt, die naturgemLl3 nur sehr geringe 
Festigkeit besaBen, ging man spater dazu uber, 
Garne aus gedrehten Papicrstreifen mit Baumwoll- 
einlage zu erzeugen. Es folgten noch spater die 
Verfahren von K e l l n e r ,  T u r k  und K r o n  
zur Bereitung von fertigen Faden aus Papierstoff 
statt aus fertigem Papiersg). In allerneuster Zeit 
wurde nun durch die Firma K l e i n ,  H u n d t  
& Co. in Dusseldorf eine Papiermaschine kon- 
struiert, welche auf sehr einfache Weise Papier- 
streifen zu einem gut haltbaren Faden verspinnen 
soll. Das fertige Papier wird so, wie es aus der 
Papiermaschine kommt, auf J a g e n b e r g s 
Rollen-Schneidemaschine in entsprechende schmale 
Streifen geschnitten und auf die neue Papierspinn- 
maschine gebracht. Dieselbe ist so eingerichtet, 
da13 Papierstreifen von 2 bis 15 mm Breite aus 
Papieren von 10 bis 100 m/g Schwere versponnen 
werden konnen. Das so erzielte Papiergarn soll fiir 
die mannigfachsten Zwecke, z. B. fur Bindfaden, 
Gardinenkordeln , Wachsziindholzcheneinlagen, 
Teppiche, Laufer, Wandbekleidunpsstoffe und der- 
gleichen geeignet sein. Um Versuche auf diesem 
Gebiete zu unterstutzen, hat die obengenannte 
Firme in ihrem Werke eine Musterspinnerei ein- 
gerichtet, in welcher Papiergarn in jeder LLnge ge- 
sponnen werden kann90). 

Als Ausgangsmaterial zur Gewinnung von 
Fasern, welche sich mit Wolle zusammen gut 
walzen und filzen lassen sollen, dienen Jute, Ramie, 
Baumwolle und andere Pflanzenfasern, indem man 

87) Chemische Gesellschaft zu Stockholm, 
Sitzung vom 22.111. 1907, Chem.-Ztg. 32, 9. 

88)  Siehe auch : W. M a s s o t , Die Ausnutzung 
der Torflager fur die Zwecke der Textilindustrie und 
der Industrie im allgemeinen, Deutscher F'Lrber- 
kalender 1909. 

89) Monatsschrift f. Textilind. 23,9 u. 18 (1908). 
9O) Siehe auch : R u d o 1 f K r o n jr., Vorrich- 

tung zur unvollstiindigen Teilung oder zum Furchen 
naseer, in der Entstehung bcgriffener Stoffbahnen, 
D. R. P. 193 049, und J o h n D y m o k , Vorrich- 
tung zur Herstellung von Schnur oder Bindfaden aus 
Papierstreifen mittels eines Rundungstrichters, 
D. R. P. 197 795. Siehe auch : Das Messen der Lange 
der Fasern nach langerem Mahlen, R. W. S i n d a 1 1, 
Pspierfabrikant 1908, 1279. 

diese mit einer stark alkalischen Mischung von 
Kalkmilch und Soda behandelt und schliel3lich 
wieder mit Schwefelsaure neutralisiertsl). 

Um das Z a h l e n  v o n  B a d e n  i n  G e -  
w e b e n , welche aus verschiedenen Fasern zu- 
sammengesetzt sind, zu erleichtern, wird eine Vor- 
behandlung von Gewebeabschnitten empfohlen, 
welche die Unterscheidung durch eintretende Fk- 
bungen erleichtern hilft92). Man weicht etwa 
1 qdm des zu untersuchenden gebleichten Stoffes 
in 30 ccm Salpetersaure 1 : 10 ein, welcher dann 
allmahlich untcr Riihren 30 ccm Natriumnitrit- 
losung 1 :  10 hinmgefiigt werden. Nach zehn Mi- 
nuten wascht man und k i l t  das Stuck in zwei 
Teile. Eine Hiilfte legt man in 60 ccm einer Losung 
von Bleiacetat, Btznatron und /?-Naphthol im Ver- 
haltnis 25 : 50 : 5 : 1000, den anderen Teil in eine 
Losung von Bleisubacetat, Atenatron, Resorcin, 
im Verhiiltnis 25 : 50 : 2 : 1000. Nach einsthdiger 
Behandlung bei 40" wird 1/4Stunde in Wasser ge- 
spiilt, darauf 5 Mmuten in verdunnter Salzsllure 
und nochmals 1 Stunde in flieBendrm Wasser ge- 
waschen. In  dem rnit Resorcin behandelten Stiicke 
erscheinen die Seidenfden rosa. im anderen orange, 
wahrend Wollfaden in beiden schwarz und die 
Baumwollfaden weiD aussehen. 

Die Verwendung von B a u m w o 11 s a a t - 
h u 1 s e n zur Herstellung eines Papierhalbstoffes 
so11 sich in bezug auf Reinheit und Festigkeit des 
gewonnenen Papieres sehr bewahrt haben93). 

Wiederholt wurde der Versuch gemacht, das 
U 1 t r a m  i k r o s k o p in den Dienst der textil- 
technischen Faserprufungen zu stelbn, urn die Be- 
ziehungen zwischen Struktur und physikalischen 
Eigenschaften aufzukraren. In diesem Rinne ver- 
dienen die Darlegungen von G a i d u k o w grol3es 
Interesse, welche den Lesern dieser Zeitschrift aus 
der Originalabhandlung bekannt sind94). 

Zahlreiche patentrechtlich geschutzte Ver- 
fahren betreffen das T m p r a g n i e r e n  v o n  
N u t z h o 1 z e r n zum Zwecke der Bestandigkeit 
gegen atmospharische Einfliisse. Tm Hinblick 
darauf ist zu verweisen auf folgende Patente: 
D . R . P .  193 057 I m p r a g n i e r e n  u n d  
W a s s e r d i c h t m a e h e n  v o n  H o l z e r n ,  
Zus. zu D. R. P. 18926595). n. R. P. 195 875 
I m p r a g n i e r e n  v o n  H o l z  m i t t e l s  
z e r s t a u  b b a r e r I m p r a g n i e r m i t t e 1. 
D . R . P .  197972 K o n s e r v i e r e n  v o n  i m  
E r d b o d e n  e i n g e b a u t c n  H o l z t e i l e n .  
D.R.P .  202188 V e r f a h r e n ,  i i m  F a s s e r  
u n d  a n d e r e  h o l z e r n e  R e h a l t e r  f u r  
B 1 ii s s i g k e i t  e n u n d u r c h d r i n p 1 i c h 

91) J. S h m i t t ,  Kiinstliche Wolle, Engl. 
Pat. 12033. 

92) Unterscheidung und Ziihlung der einzelnen 
Faden aus verschiedenen Fasern in Geweben, 0. 
L e  c o m t e ,  J. Soc. chem. Ind. 27, 442 (1908). 

93) E. S e 1 1 e g e r , Virgofaser und deren Ver- 
wendung, Papierfabrikant 1908, 1366. Vgl. auch : 
Diese Z. 21, 1377 (1908), Wichtige Faserarten. 
Wrner : diese Z. 21, 1182 (1908), Wichtige Faser- 
arten tropischer Gegenden. 

94) Diese Z. 21, 394--400 (1908). 
95) Wasserdichte Impragnierungen von Segel- 

leinen siehe E. H o 1 s t , Osterr. Wol1.- u. Lein.-Ind. 
27, 1379 (1908). 
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z II &terr. Pat.-Anm. 4866 1905 
T m p r a g n i e r e n  v o n  H o l z  m - i i h r e n d  
d e  s G e b r a u c h e s. Osterr. Pat.-Anm. 226 1908 
K o n s e r v i e r e n  v o n  H o l z  u n d  a n -  
d e r e n  p o r i i s e n  S t o f f e n  m i t  S c h w e r -  
m e t a l l s a l z e n  d e r  F l u f i s L u r e .  U. S. 
A. Pat. 864092 V o r r i c h t u n g  z u m  K o n -  
s e r v i e r e n  v o n  H o l z .  U. X. A. Pat. 
901557 K o n s e r v i e r u n g  v o n  H o l z .  
Osterr. Pat.-Anm. 6932 1906 V o r b e h a n d - 
l u n g  v o n  P i c h t e n -  u n d  T a n n e n h o l z  
z u r  I m p r a g n i e r u n g  m i t  T e e r o l .  
Danisches Fetent 11 356 I m p r a g n i e r u n g s - 
m i t t e l  f i i r  H o l z 9 7 ) .  

9 n  der Grenze des Gebietes der a n  i m  n - 
1 i s  c h e  n F a  s e r s t o  f f e angekommen, wen- 
den wir unsere Betrachtungen zunkchst der S e i d e 
zu, welche infolge deb von ihr unzertrennlich ge- 
wordencn Erschwerungsverfahrens zu ciner Reihe 
interessanter Beobachtungen und Aukrungen 
herausforderte. 

Im Gegensate zu den anderen Textilfasern ist 
die Seide imstande, sehr betriichtliche Mengen von 
G e r b s t o f f aufzunehmen und diese waschecht 
festzuhalten. Bei der Untersuchung des Verhaltens 
der einzelnen Gerbstoffe in der Seidenfaser zeigte 
G a m b i r die ausgesprochenste Gerbwirkung zur 
unbehandelten, sowie zur eisen- und zinnbehandelten 
Seide. In bezug auf unbehandelte Fibroinfaser 
kommen ihm Gallus- und Sumachextrakt nahe, sie 
zeigen jedoch zu eisenbeschwerter Seide geringere 
und zu zinnbeschwerter Seide wesentlich geringere 
Affinitiat. Divi-Divi steht dem Gambir in mancher 
Beziehung nahess). 

Das n e u e  V e r f a h r e n  z u r  H e r -  
s t e l l u n g  s c h w a r z e r  S e i d e ,  das Zinn- 
Gtechusehwarz ohne Eisen oder M o n o p o 1 - 
s c h w a r z , verdankt seine allgemeine Einfuhrung 
besonders dem Umstandc, daB es schneller und 
billiger herstellbar ist als das alte eisenhaltige und 
blaugamachte Schwarz. Ferner kommt der Griff 
der so gewonnenen Seide wesentlich in Betracht. 
Die iiberwiegend organische, aus Catechugerbsaure 
bestehende Erschwerung macht den Faden dicker 
und voluminoser als die uberwiegend mineralische 
Erschwerung des alten Verfahrens. Dies ist insofern 
von groBer Bedeutung, als weniger die Gewichts- 
vermehrung als vielmehr die Volumzunahme der 
LIingeneinheit des Fadens dem eigentlichen Zwecke 
der Erschwerung entspricht. Trotzdem ein nied- 
riger erschwertes Monopolschwarz dieselbe Fiille 

ni a c h e n 9'3). 

96) Siehe auch: A l l u d  t N o o d  t ,  Uber 
Holzkonservieren niit verschiedenen Losungen, 
Chem.-Ztg. 3%, 1058. 

9 7 )  Ober 'die Herstellung von Kunstholz siehe 
D. R. P. 203 367, J. C a s t Br a n , Saint-Georges-les 
Bains, Frankreich. D. R. P. 200 729, Herstdung 
von Holzkorpern aus Faserstoffen und hydraulischen 
Bindemitteln. Die Herstellung eines isolierenden 
Korpers aus Holzkohle und Bindemitteln behandek 
das D. R. P. 199 020 von A. N o  o d t , Hamburg. 
Das Danische Pat. 10 323 von V. J. L i n d h a r d t 
betrifft die Gewinnung einer Isolierungsmasse aus 
Kork, Sagemehl u. dgl Uber einen neuen, isolieren- 
den, unverbrennlichen Stoff siehe auch YElectricien 
35, 112. 

98) P. H e.e r m a n n , Die Affinitat der Gerb- 
stoffe zur Seidenfaser, Farber-Ztg. (Lehne) 19, 4. 

lieferte als ein hoher erschwertes Blauschwarz, ging 
man mit dem neuen Verfahren uber die alten 
Grenzen der Hohe der Beschwerung hinaus und ge- 
fahrdete dndurch die Dauerhaftigkeit der Ware. 
Die Erkenntnis dieser unhaltbaren Zustlinde fuhrte 
schlieBlich zur Einhaltung maBiger Grenzen und 
ermoglichte die Beibehaltung der Methodegg). 
Wiederholt weist der Verfasser der unten genannten 
Abhandlung darauf hin, daB die Haltbarkeit der 
Seide eine Funktion ihrer Fieschwerung ist. Diese 
Auffassung bewahrheitet sich in zweierlei Richtung. 
Zunachst gewinnt der von den erschwerenden Ein- 
lagerungen befreite Seidenfaden seine Dehnbarkeit 
zuruck, und zweitens erweist sich diejenige Er- 
schwerung auf die Dauer haltbar, bei welcher die 
Menge der mineralischen Substanzcn diejenige der 
organischen gerbstoffhaltigen Erschwerungsstoffe 
iibertrifft. Der Grund hierfiir lLDt sich in dem 
Umstande erblicken, daB in'diesem Falle keine so 
groBe Volumverhderung des Fadens stattgefunden 
hat. Ein Monopolschwarz mit hohem Aschengehalt 
mu13 daher ein solches mit geringem Aschengehalt 
an Haltbarkeit ubertreffen. Durch abwechselnde 
Behandlung der monopolschwarzcn Seide rnit 
1Oprozentiger Salzsaure und Normalkalilauge ge - 
lingt es, fast die ganee Erschwerung zu entfernen. 
Die Bestimmung des etwa noch verbleibenden 
Restes der mineralischen Erschwerung findet sich 
durch Multiplikation des Aschengehaltes rnit 1,4. 
Durch Subtraktion des so festgestellten Gewichtes 
von dem Gewichte des lufttrocknen Fibroins ergibt, 
sich dessen wirkliches Quantum, und daraus 1aBt 
sich schlieBlich die Hohe der Erschwerung in be- 
kanuter Wcise ermitteln. 

Nach den Erfahrungen der Praxis ist ein 
D e h n b a r k e i t s m a x i m u m  von 50 fur eine 
einigermalen gute Verarbeitung der Seide in der 
Weberei erforderlich100). Eine auf uber pari er- 
schwerte Seide la& diesen Wert bercits nach 9, 
eine auf 85 erschwerte Seide nach 12 Monaten unter 
die genannte Grenze sinken. Bei Erschwerungen 
15 iiher pari fallt die Elastizitiit so langsam, daS 
die Raltbarkeit einer solchen Seide derjenigen der 
unerschwerten Seide fast gleichkommt. W;i.hrend 
sich fur die auf 60 bis 80 Prozent erschwerten 
Seiden schon eine einjahrige Garantie ah reichlich 
hoch erweist, konnte man die Garantiezeit fur 
niedere Erschwerungen verlangern, 80 z. B. fur 
Seiden von 4&60 Prozent auf 11/, Jahre, fur 
20-40 Prozent auf 2 Jahre und fiir pari bis pan 20 
auf 3 Jahre. Auf Grund seiner zahlenmiifiig be- 
legten Versuche ist R i s t e n p a r t zu. der Uber- 
zeugung gelangt, daB das bekannte Avivierungs- 
verfahren mit R h o d a n a m m o n i u m durch- 
aus nicht imstande ist. den erschwerten Faden 
B u f d i e  D a u e r vor der Zerstorung zu schutzen. 
Es zeigte sich, daB die Schutzwirkung des Rhodan- 
salzes im zerstrcuten Tageslichte eine sehr geringe 
ist, dal3 wenigstens der anfangs bemerkbare Vor- 
sprung in der Haltharkeit im Laufe der Zeit wieder 
verloren geht. Am Ende der I%cobachtungspcriode 

99) E. R i s t e n p a r t , Scidenschwerschwwx 
und eine allgemein giiltige Methode zur Bestimmung 
der Erschwerung, Farber-Ztg. (Lehne) 19, 34. 

loo) E. R i s t e n p a r t , Farber-Ztg. (Lehne) 
19, 297. 
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von 41/, Monaten war die behandelte Seide in bezug 
auf Dehnbarkeit einer nicht nachbehandelten Probe 
viillig gleich geworden. Der Verfasser kommt zu 
dern Schlusse, daB die schutzende Wirkung des 
Rhodansalzes im zerstreuten Tageslichte nur mPBig, 
im Dunkeln aber iiberhaupt nicht vorhanden ist. 
Im Gegensatz hierzu steht jedoch die Tatsache, 
daB sioh die sehiitzende Wirkung des Rhodansalzes 
in vollem MaBe bei intensiver Sonnenbeleuohtung 
hewahrt. Da jcdoch solche Seidenstoffe, welche 
fortgesetzt dem direkten Sonnenlichte ausgesetzt 
sind, nur einen kleinen Bruchteil des Verbrauches 
zu bilden pflegen, so k8nnen sie bei einer Ent- 
scheidung iiber die Garantiefrage nicht ernstlich 
in Betracht komnien, wenigstens nicht als aus- 
schlaggebend angesehen werden 101). 

Die fur alle Falle anwendbare Methode zur 
Bestimmung der H o h e  d e r  S e i d e n e r s c h w e -  
r u n g bleibt immer die Stickstoffbestimmung nach 
K j e 1 d a h 1. Es hat sich nun gezeigtl02)), daB man 
bei der praktischen Durchfiihrung der Methode die 
vollstandige Oxydation der Seide nicht abzuwarten 
hraucht, daB vielmehr sohon eine Stunde des Er- 
hitzens geniigt. Um samtlichen Stickstoff in Am- 
moniumsulfat, iiberzufiihren, gcniigt sogar ein 5 bis 
10 Minuten dauerndes Erhizten von 1 g Seide mit 
10 ccm konzentrierter SchwefelsPure. Beim Abziehen 
gefirbter Seiden als Vorbereitung fur diesen Pro- 
zeB empfiehlt sich nach den Angaben des Verfassers 
2prozentige Natronlauge mit einem Zusatz von so 
vie1 Glykose, daB alles Natron in ein Saooharat 
iibergefiihrt wird. Die Sohwachung der Faser kann 
dnnn vernachlassigt werden. Von S i s 1 e y wurde 
zu dem glcichen Zwecke Trinatriumphosphat vor- 
geschlagen, diesem folgend ein sodaalkalisches Bad, 
urn alles Sericin zu entfernen. 

Nach einem Verfahren von P. S c h m i d t 103) 
leitet man beim E n  t b a s  t e n d e r  R o h s e i d e 
durch die Seifenlosung, in welcher die Abkochung 
st'attfindet, einen elektrischen Strom. Das Ab- 
kochen sol1 dadurch beschleunigt, Glanz, Festigkeit 
und Elastizitllt der Faser geschont werden. 

ifber die in betrugerischer Absicht vorgenom- 
mene Erschwerung von Rohseide berichtete 
H. W a 1 d e r 104). Als Erschwerungsmittel kommen 
hauptsiichlich in Betracht Seife, Kochsalz, Fett- 
korper, Paraffin, Leimsubstanzen, zuweilen auch 
Glycerin. 

Beim H a r t e n  v o n  R o h s e i d e  mit 
Formaldehyd wird dieselbe nach dem Farben 
stump€ und verliert auch etwas an Elastizitat. 

101) Vgl. hierzu die Entgegnung von S i s 1 e y , 
Parber-Ztg. (Lehne) 19, 366, und die darauf beziigl. 
Antwort von R i s t e n p a r t. Farber-Ztg. (Lehne) 
19, 383. 

102) G. G i a n o 1 i f  Zur Bestimmung der Er- 
schwerung gefiirbter Seiden, Rev. mat. col. 11, 300. 

103) Degummieren der Rohseide, P. S c h m i  d t, 
Basel, U. S. A. Pat. 895 112. Siehe auch D. R. P. 
196 571, Entbasten von Rohseide, und Monats- 
achrift f .  Textilind. 23, 143. 

104) H. W a l d e r ,  Uber Erschwerung von 
Rohseide, Farber-Ztg. (Lehne) 19, 331. Vgl. dazu 
auch: E. R i s t enpa r t ,  Farber-Ztg. (Lehne) 19,372 
gber daa Beachweren von Seide, Baumwolle, Wolle 
und von anderen Textilfasern mit Leinol, Bienen- 
wachs usw., siehe J. B o y e u x , &.anz. Pat. 383 129. 

LaBt man der Einwirkung von FormaldehydlGsung 
jedoch 5-45 Minuten lang eine Behandlung rnit 
Seifenschaum folgen und wiischt dann mit Wasser, 
30 werden die oberen Sericinschichten entfernt, und 
das Fibroin bleibt von einer diinnen geharteten 
Sericinschicht bedeckt, die beim Farben hohen 
Glanz annimmtl05). 

Zum Steifrnachen gef3irbter Seidengarne wird 
als Verdickungsrnittel ein Appreturpraparat G u - 
r a f i n 106) empfohlen. Die Untersuchungen von 
G i a n o 1 i 107) iiber die morphologischen Ab- 
weichungen der verschiedenen Seiden haben ihren 
Platz bereits in den Spalten dieser Zeieitschrift ge- 
funden. 

Geschichtliche Mitteilungen iiber die Seide, 
deren Gebrauch vor 3500 Jahren in China begonnen 
hat, uber die Seidenindustrie in Europa und Amerika 
finden sich in einem Vortrage von C h a r l e s  
F. C h a n d 1 e r (Columbia University, New- 
York)loa). 

Wenden wir uns zum Schlusse dieses zusammen- 
fassenden Berichtes noch den Literaturangaben zu, 
welche auf die W o l l f  a s e r  Bezug haben, so 
miissen noch folgende AuBerungen Beriicksichtigung 
finden : 

ubereinstimmend mit den Resultaten anderer 
Forscher wurde von P o k o r n y 109) beobachtet, 
daB man unter der Einwirkung verschiedener che- 
mischer Substanzen die A f  f i n i  t a t d e  r W o l l -  
f a s e r f ii r F a r b s t o f f e wcsentlich ver- 
andern kann. Bei einer groBeren Reihe von Ver- 
suchen wurdc die Wirkung von Bisulfit, neutralem 
Sulfit und von Hydrosulfit in dieser Richtung ge- 
priift. Am stirksten wnrde die Affinitat fur Farb- 
stoffe durch Akalihydrosulfite gehoben. Auch 
durch liingeres Dampfen treten Anderungen ein, 
indem die Wolle in ihrer Farbstoffaufnahme- 
fahigkeit ungiinstig beeinfluBt wird. Die ver- 
schiedenen Behandlungsweisen, welchen die Wolle 
in Gestalt von Seifen, Bisulfiteinwirkungen, Chloren 
usw. unterworfen wird oder werden kann, fanden 
ein eingehenderes Studium. 

R a i k o w 110) hatte bekanntlich festgestellt, 
daI3 Wolle durch Behandlung rnit siruposer Phos- 
phorsiiure Schwefeldioxyd entwickelt und daraus 
den SchluB gezogen, daB der Schwefel der Wolle 
an Sauerstoff gebunden sei. Entgegen den An- 
gaben von G r a n d m o u g i n 111) konnte die 
Entwicklung von Schwefeldioxyd unter diesen Um- 
stiinden von B a u d i s c h 112) bcstZitigt werden. 

105) Am. Pat. 897 159, Herstellung fester Na- 
turseide. 

1°6) Farber-Ztg. (Lehne) 19, 293. Siehe auch : 
D. R. P. 198 931, J. B o y e u x , Verfahren zum 
Uberziehen von Faden, insbesondere der von den 
Kokons abgehaspelten Seidenfaden mit einer 
Schmelze. 

107) Diese Z. 11, 2267 (1908). 
108) American Chemical Society, Neu-York 

Sektion, Sitzung vom 6./7. 1908. 
l o g )  J. P o k o r n y , Uber das Verhalten der 

Wolle, Rev. mat. col. 12, 65; siehe auch Monats- 
schrift f. Textilind. 23, 248. 

110) Chem.-Ztg. 29, 900; 31, 539. 
111) Chem.-Ztg. 31,174; Lpz. Farberztg. 56,161. 
112) O s k a r  B a u d i s c h ,  Zur Kenntnisder 

Bindung des Schwefels im Keratinmolekiil, Chem.- 
ztg. 3%, 620. 
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Nach einem besonderen, nicht veroffentlichten 
amerikanischen Ve.rfahren behandelte Strumpf- 
waren erwiescn sich als vollkommen k r u m p f - 
f r e i ,  d. h. sie hatten die Filzfahigkeit verloren. 
Mikroskopisch bctrachtet, erwiesen sich die Haare 
strukturlos. Dabei war es von Interesse, konsta- 
tieren zu kiinncn, daO die so behandelt,e Wolle im 
Gegensatz zu gechlorter Wolle, die bekanntlich 
ebenfalls nicht filzt, an Starke nichts verloren, 
sondern im Gegentcil gewonnen hatte. 

Die Regierung von Neu-Seeland lieD infolge 
zahlreicher Fklle von S e 1 b s t e n t z ii n d u n g e n 
v o n W o 11 e auf Schiffen den Ursachen nach- 
gchenll4). Nach dem erstatteten Berichte handelt 
es sich hauphLchlich um gesammelte AbFalle von 
Wollcn geschlachteter Tiere, die nicht iibermaBig 
viel Feuchtigkeit, wohl aber sehr viel Fett ent- 
hielten und zwar kein Wollfett, sondern minder- 
wertigen Hammeltalg. Es bot sich Gelegenheit, 
in einer Fellhandlung die Selbstentziindung von 
Wolle mit anzusehen. Aus einem lockeren Haufen 
von Wolle entwickelte sich der Geruch von brcnnen- 
dem Fett und EiweiBkorpern, ohne daB an der 
Oberflache Feuer bemerkbar war. Nach Ent- 
fernung der BuBeren Schicht bis zu drei F u B  Dicke 
zeigte sich die Masse verkohlt und glimmend. An 
der Oberfliiche stand das Thermometer auf 25", 
iiber der verkohlten Wolle auf 232' und noch tiefer 
im Haufen auf 348". Nach vorausgegangenen Ana- 
lysen enthielt die Wolle wenig Feuchtigkeit, aber 
viel freie Fettsauren. Es ist aneunchmen, daB die 
Entzundung durch das leicht oxydierbare Fett hcr- 
vorgerufen war. Dasselbe war auf dem nicht leiten- 
den Material sehr fein verteilt, oxydierte sich schnell, 
sobald die notwendige Anfangstemperatur durch 
die Umstande erreicht wnr115). 

Zur E n t f c t t u n g d e r R o h w o 1 1 e durch 
Elektrolysells) bedicnt man sich eines Apparates, 
welcher aus einer Entfettungs- und Waschmaschine 
von vier Abteilungen besteht. Die Wolle wird un- 
entschweil3t in die erste Abteilung gebracht, welche 
e k e  schon vorlier zum Entfetten benutzte Wasch- 
fliiesigkeit von 3/4" Be bei 45' Warme enthalt. 
Unter dem EinfluW eines elektrischen Stromes von 
6-8 Volt und 350 Amp. scheidet sich das in der 
Waschfliissigkeit enthaltene und an den Fasern 
haftende Fett aus und steigt an die Oberflache des 
Bades. In  der zweiten Abteilung wiederholt man 
die elektrolytische Behandlung, wahrend das dritte 
Bad eine gewohnliche Entfettungslosung aus 
Seifenfliissigkeit enthalt, die vierte AbteiIung end- 
lich ein einfaches WaschgefaD darstellt. Als Vor- 
teile des Verfahrens werden Ersparnis an Seife und 
bessere Beschaffenheit des Materials fiir die Spin- 
nereiwcrkc angegebenll7). 

113) L. P i n  a g e  1 ,  Die Krumpffreiheit der 
Wolle, Monatsschrift f. Textilind. 23, 248. 

114) A. W. W r i g h t , Selbstentziindung von 
Wolle, J. SOC. chem. Ind. 2Y, 3 (1908). 

116) Uber die Feuergefahrlichkeit von Kunst- 
wollen siehe diese Z. ZI, 252 (1908). 

118) B11. de la SOC. Ind. du Nord de France, 
durch Lpz. Farberztg. 51, 390. 

117) Siehe auch : J. M. B a u d o t , Tourcoing, 
Osterr. Pat.-Anm. 3126/1906, EntschweiBen und 
Entfetten von Rohwolle auf elektrolytischem Wege. 

Von G. H a r t  i g 118) wurde die in der Zeit- 
schrift fur Farbenchemie, Ja,hrg. 6, Heft 14, ver- 
offentlichte &I e - 
t h o d e  v o n  M o h l a u  z u r  U n t e r s c h e i -  
d u n g  h a r t e r  u n d  w e i c h e r  K a m m -  
g a r n e nachgepriift, um zu ersehen, ob dieselbe in 
der Praxis der f i i r  die Zollbcamten vorgeschriebenen 
Methode der Langenmessung der Fascrn vorzii- 
ziehen sei. Die M 6 h 1 a u sche Methode griindct 
sich bekanntlich darauf, daR bei gleichzeitiger Far- 
bung harten und weichen Kammgarns in dcmsrlbcn 
Farbbade Unterschicdc in der Flrbung heidcr 
Sorten unter dem Mikroskope hervortreten. H a r - 

t i g  fand, daR Unterschiede in der FLrbung so- 
wohl bci dcm weichen als auch bei dem harten 
Kammgam an den einzelnen Fasern bemerkbar 
waren, indem Abschattierungan des Jhbtons  von 
einem zum anderen Ende hin hervortraten. Die 
Spiteen fiirbten sicli fast stets dunkler an als die 
Wurzelgegcnd, nuch wurden grobe und feine Haare 
desselben Tieres beim Vergleich miteinander nicht 
gleichartig angefarbt. Der Verfasser glaubt, die 
grouere oder geringere Aufnahme von Farbstoff 
an cin und demselben Haare auf das Fehlen oder 
Vorhandensein der Oberhautschuppen zuriick- 
fiihren zu diirfen, dabei von der Annahme aus- 
gehend, daD die Schuppen zur Bindung des Farb- 
stoffes wenig geeignet sind, daS nur die Rinden- 
schicht Farbstoff aufnimmt. Auf Grund seiner Er- 
fahrungen und der Schwierigkeit, mikroskopisch 
festzustellen, ob bei einer Wollsorte die Mehrheit 
der Fasern als gefarbt oder ungefarbt anzusehen ist, 
da sich in dem Bilde alle Nuancen von gnnz hell bis 
dunkel zeigen konnen, glaubt H a r t, i g , die lltere 
MeWmethode der Stapelliingc dcni M 6 h 1 a u - 

schen Verfahren vorziehen zu sollen. 
In d e r s e l b e n  F r s g e  weistE. M i i l l c  1.119) 

darauf hin. daW die Unterscheidung der Kammgarne 
in wcichc. mittelharte und hark Kammgsrne ohne 
Einfuhrung technologkch bestimmter Kriterien 
nicht durchfiihrbar istlzo). Infolge der Wollziicli- 
tungen sind alle mijglichen Ubergange bei den 
Wollen vorhanden. Mit Ausnahme Deutschlands 
haben daher alle Kulturstaaten die Unterscheidung 
in harte und weiche Kammgarne fallen lassen. Die 
Bestimmungen zur Beurteilung nehmen nur Riic,k- 
sicht auf die Lange der lingsten Haare, ohne ein 
einwandfreies Kriterium fur die Harte der Kamm- 
garne zu geben, da ein gesetzmafiiger Zusammen- 
hang zwischen G n g e  und Dicke der Haare nicht 

f a  r b e r e  i c h e m i s c h e 

118) G. H a r t i  g , Betrachtungen iibcr die 
M o h 1 a u sche Farbereichemische Methode zur 
Unterscheidung harter und weicber Kammgarne, 
Z. f. Farbenchemie 7, 143; M o h 1 a u , Z. f. Tcxtil- 
ind. 1907, 142. 

119)  E. M ii 11 e r , Uber die Zollabfertigung 
harter Kammgarne der Nr. 420 und 421 deu Xoll- 
tarifs, Monatsschrift f. Textilind. 23, 163. 

120)  Vgl. auch : F i s c h e r , Uber die Hlrte der 
Kammgarne, Civile ingbnieur 29, 583. W o 1 f ,  Ober 
die Unterscheidung der sogen. harten Kammgarne 
(wefh) in der Zollverwaltung, ibid. 39, 407. H a r - 
t i g , Uber die Unmoglichkeit der Trennung hartcr 
und weicher Kammgarne, Z. f. d. ges. Textilind. 
1902/03, 91. M ii 11 e r . Kammearnartikel in 
L u e g e r s Lexikon der ges. Technic 2. Aufl. 1907, 
22. Abt., S. 316. 
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besteht. Dicke und Lange der Wollhaare Hind sogar 
hiiufig verschieden an den diversen Hautstellen 
eines Ticrcs und sogar am selben Haare fehlt es 
oft nicht an Schwankungcn hinsichtlich der Dicke. 
Die amtliche Bestimmung, welche nur allein auf die 
Langc der lingsten Haare Riicksicht nimmt, ist 
claher von den beteiligten Kreisen der heimischen 
Jndustric ungiinstig beurteilt worden, sowohl von 
seiten der Weber, wie von seiten der Spinner. Den 
Bedenken beider Richtungen Rechnung tragend, 
ist nun seit kurzem ein neues Verfahren fur die 
Zollabfertigung harter Kammgarne versuchsweise 
ncben dcm in Geltung befindlichen in Gebrauch 
gekomnien, welches sowohl der mittleren Dicke 
(Feinheitsnummer) der Wollhaare als auch der 
Durchschnittslange der Haare Berucksichtigung 
zuteil werdcn IaBt. Irn einzelnen muB auf die um- 
fangreichen Darlegungen der Originalabhandlung 
verwiesen wcrden. 

c%r die Faktoren, welche fur den G r a d  
d e r w o 11 e n e r 
W a 1 k w a r e n eine Rolle spielen, berichtet ein 
Artikel in Osterreichs Wollen- und Leinenindu- 
strie121). 

Untersuchungen von G. U 1 r i c h 122) zeigten, 
daB dic Anteilnahme der animalischen Fascr- 
substanz am BeizprozeB rnit AmeisenGure und 
Chromsaure cine sehr bedeutende ist. Es ist anzu- 
nehmen, daR die durch Hydrolyse bewirkte Auf- 
spaltung von Bindungen und Sbspaltung von 
Bestandteilen der Fasersu bstanz auch in Gegen- 
wart verdiinnter Ameisensaurelosungen die ober- 
fiihrung der Chromsiiure in Chromoxydverbin- 
dungen bewirkt, auch sol1 die Ameisensaure eine 
giinstigerc kdfmhme der Chromverbindungen durch 
die Faser bewerkstelligen a1s die Schwefelsiiure. 

Auf die textiltechnischen Vorziige des Durons 
a13 li'ettungsmittel in der Kammgarnspinnerei 
wiirdc hcreits in dieser Zeitschrift hingewiesenl23). 

D u r c h s i c h t i  g k e i t 

Kaliapparat nach H. Stoltzenberg. 
D. R..G.-M. 

(Eingeg. d. 5.112. 1908.1 

Der kleine Apparat besteht aus 3 doppelwandi- 
gen GefaWen und zeichnet sich vor den bestehenden 
Pormen durch sein geringes Gewicht aus. Er ist 
nicht so zerbrechlich wie der G e i B 1 e r sche, steht 
sicher auf der Wage, und der Gang der Absorption 
ist deutlich zu beobachten. Die Weiten vom inneren 
und %uiuDeren GefaB sind SO bemessen, da13 ein Zu- 
riickstcigen nicht vorkommen kann. 

Man fullt den Apparat, indem man iiber das 
Austrittsrohrchen einen Gummischlauch zieht, das 
Eintrittsrohrchen in Kalilauge taucht und das erste 
GefiiB ungefiihr 3/4 vollsaugt. D a m  legt man den 
Apparat so weit schriig, daB die Iiliissigkeit beim 
Saugen in das 2. Gefii5 steigen kann, fiillt dies bis 
zur Hiilfte und saugt unter vorsichtigem Neigen das 
3. GefaB voll. Beim Hindurchstreichen der 

121) Osterr. Wol1.- u. Lein.-Ind. 28. 
122) 8tudien uber daa Reduktiomvermogen ani- 

malischer Faserataffe, Z. f. phyaiol. Chem. 55, 25. 
123) Diese 2. 11, 2427 (1908). Siehe auch Mo- 

natsschrift f .  Textilind. $3, 215. 

Ch. 1809. 

Blasen darf keinesfalls Flussigkeit aus einem GefllR 
in das nachste iibergetrieben werden. 

Beim Entleeren vcrdriingt man erst die Lauge 
durch Wasser, indem man mit der Spritzfla.sche den 

ganzen Apparat ausspiilt und dann das Wasser durch 
abwechselndes Vertreiben von dem inneren GefiiB 
in den Mantel, ans diesem in das nachste innere 
GefaiD UBW. ausblast. Man kann durch gceignetes 
Drehen und Blasen dann selbst die letzten TI6pfchen 
aus dem Apparat entfernen. 

Zur Theorie des Farbenanpassungs- 
verfahrens. 

Von FR. LIMMER, 2. Z. Kulmbach. 
(Eingeg. d. 26.11. 1909.1 

Aus mciner Mittcilung auf Seite 2371, Jahrgang 
1908 dieser Zeit,schrift, sowie aua meinen Veroffent- 
lichungen in photographisohen Fachzeitschriftenl) 
geht deutlich hervor, daI3 ich seit langerer Zeit mit 
Arbeiten auf dem Gebiete des Farbenanpassungs- 
verfahrens beschiiftigt bin. Ich stelle dies ausdruck- 
lich fest, well - wie ich eben erst erfahre - kurz- 
lich eine Arbeit von Dr. K. G e  b h a r d 2 )  er- 
schienen ist, welche das gleiche Gebiet behandelt. 
Dieses Buch ist betitelt: ,,ober die Wirkung des 
Lichtes auf Farben". Wie ich aus einer schnellen 
Durchsicht entnehme, decken sich die sehr inter- 
essanten Versuchsergebnisse G e b h a r d s bis auf 
einzelne Punkte rnit meinen eigenen Resultaten. 
Ich habe meine Ergebnisse bis jetzt nicht ausfuhr- 
lich beschrieben, weil ich moglichst vie1 Material 
sammeln wollte und meine eigenen Arbeiten zuerst 
in meinem demnachst erscheinenden Buche ,,Direktc 
Korperfarbenphotographie durch Farbenanpassung" 
abdrucken lassen wollte. Dieses Buch 8011 alle bis- 
herigen Arbeiten obigen Gebiets zusammenfassen. 
Ich werde die Drucklegung jetzt moglichst be- 
schleunigen. 

Nachschrift zu der Mitteilung: ,,Uber 
Fettspaltung mit Pankreas". 

Von E. BAUR. 
(Eingeg. d. 25.p. 1909.) 

Herr L e w k o w i t s c h macht mich darauf 
wfmerksam, daB ich Versuche von ihm und M a o - 
1 e o d uber Fettspaltung rnit Pankreas, veriiffent- 

1) Phot. Rundschau 1908, S. 257; Phot. Rund- 
achau, Heft 2, 1909; Phot. Korresp. 1908, S. 463 
u. 548: Phot. Korree~. 1909. S. 4: Phot. Wochenbl. - I _  

1909, s. 455. 
2)  Verlag fur Textilinduetrie, Berlin. 
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